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Emissions de CO, des centrales électriques
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Les technologies actuelles de production
d’electricité a partir du charbon

- Charbon Pulvérise (CP)
- Lit Fluidisé Circulant (LFC)
- Gazeification du charbon (IGCC)




Charbon Pulvérisé avec traitement des fumeées (CP)
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EU-programmes: Thermie, AD 700, FP 6, FP 7
R&D: }

National programmes: KOMET 650, COORETEC, e. a.



Lit Fluidisé Circulant (LFC)
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Gazéification intégrée a un cycle combiné (IGCC)
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Centrales charbon propre avec faibles

emissions de CO,
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Stratégies de reduction des émissions de CO, dans

EDF R&D

les centrales a charbon

Co-combustion charbon biomasse
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Pour la réduction des émissions de CO, des centrales, la

priorité va a I'augmentation du rendement
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Avec captage du CO,, 'augmentation du rendement est

nécessaire pour éviter d’utiliser trop de combustible

The CCS - Dilemma
Captured CO,
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CCS = less CO2-emissions, but

higher CO2-production and increased fuel consumption.
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Filieres de captage du CO, dans les centrales a charbon
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Centrale CP avec captage du CO, sur les fumées
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Centrale CP en oxy- combustion
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IGCC avec captage du CO, (gazeifieur type Shell)
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Rendements et colits du captage du CO,
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Sans transport et stockage du CO,
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Perspectives de developpement du

captage/stockage du CO, pour les
centrales a charbon
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Elements de conclusion sur le captage du CO,

e Lestrois principales filieres de captage du CO, comportent de
nombreuses variantes que la R&D enrichit regulierement. Aucune
techniques n’est encore mature pour les tranches charbon de fortes
puissances et de nombreux points sont encore a etudier
(fonctionnements transitoires, gestion des sous-produits, corrosion),

e Au niveau du rendement il n’y a pas de filiere qui se démarque
nettement des autres et au niveau des colts ceux-ci ne sont pas encore
bien connus,

 Lamise au point de centrales au charbon industrielles de grande taille
(600-900 MWe) prendra encore une vingtaine d’anneées : tranches 250-
300 MWe de démonstration en 2015 et premieres centrales de grande
puissance en 2025,

» Les mécanismes financiers permettant de “répercuter” sur le kWh
electrique le colt de la capture (et du transport/stockage) sans trop
fausser la concurrence au niveau mondial ne sont pas établis.7
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Roadmap pour le transport et le stockage du CO,

lere centrale
charbon avec
capture & stockage

Engagement des gouvernements sur la
responsabilité du stockage et mise en
place des mécanismes de financement

Quiel sera le pourcentage de
centrales équipées de CCS en
2050 ?: 10, 20, 30 %, ...

ler cycle
combiné au gas
avec capture

lére centrale

charbon de grande
puissance avec

capture & stockage

2025

2010 2020 2030 2040 2050

Modification des réglementations
internationales

Developpement d’un réseau de transport européen du CO,

Evaluation précise des capacités de

stockage et de la géologie des réservoirs Déploiement industriel du captage/stockage

Récupération assistée
du pétrole avec du CO,

provenant de centrales "‘ -~
e
EDF R&D Colloque "Charbon et dévelopement durable” Grenoble, 18 mai 2006 eDF



	EDF - R&D��Perspectives des techniques charbon propre dans un contexte de réduction des émissions de CO2��Philippe Jaud�
	Emissions de CO2 des centrales électriques
	Charbon Pulvérisé avec traitement des fumées (CP)
	Lit Fluidisé Circulant (LFC)
	Gazéification intégrée à un cycle combiné (IGCC)
	Stratégies de réduction des émissions de CO2 dans les centrales à charbon
	Pour la réduction des émissions de CO2 des centrales, la priorité va à l’augmentation du rendement
	Avec captage du CO2, l’augmentation du rendement est nécessaire pour éviter d’utiliser trop de combustible
	Filières de captage du CO2 dans les centrales à charbon 
	Centrale CP avec captage du CO2 sur les fumées
	Centrale CP en oxy- combustion
	IGCC avec captage du CO2 (gazéifieur type Shell)
	Rendements et coûts du captage du CO2
	Elements de conclusion sur le captage du CO2 
	Roadmap pour le transport et le stockage du CO2  

